Linha de Nylon Bonderizado
100% Poliamida

[v] Bonded Nylon Yarn - 100% Polyamide  [s] Hilo de Nylon Bondeado - 100% Poliamida
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SANCRIS

LINHAS - FIOS « ZIPERES

Produto nobre 100% Poliamida Bonderizado, garantindo que os filamentos continuos que compde o fio ndo
filamentem ao costurar. E um produto de alta tenacidade para maquinas e processos limpos e criativos. Trabalha em
maquinas de alta performance, conferindo ao processo de costura alta resisténcia e qualidade, destinado ao mercado
coureiro-calcadista com resisténcia e durabilidade.

Producto noble 100% Poliamida Bondeado, garantizando que Jos filamentos
continuos que conponen ef Hilo no filamente en ef momento de coser. Es un producto
de alta tenacidad para equipos y procesos limpios y creativos. Trabaja en equipos de
alta performance, dando al proceso de costura excelente resistencia y calidad,
destinado a/ mercado de calzado y marroquineria con resistencia y durabifidad.

Noble Product 100% Polyamide Bonded, ensuring that the continuous
filaments that make up the yarn not drop when sewing. it is a high
tenacity product for machines, clean and creative processes. it works on
high-performance machines, giving to the sewing process high strength
and quality, destined to the footwear and feather market with resistance
and durability.

DadOS ComerCIa IS Business Data / Datos Comerciales

Padrio
Standard
Padrén

Quantidade por cone (gramas)
(Aproximado)

Quantity Per Tube (Grams)

Cantidad por Cono (Gramos)

730m 809

Cor do Cone Tex
Color Tube
Color def Cono

Metros por cone
(Aproximado)
Lenght Per Tube/Metrage

Cédigo Etiqueta
Code Ticket
Cddigo Calibre

Cxs corn 32 vicones
Carton with 32 spool
Cajas con 32 viconos

Cxs com 40 vicones
Carton with 40 spool
Cajas con 40 viconos

Cxs com 12 vicones
Carton with 12 spool
Cajas con 12 viconos

Cxs com 32 wcones
Carton with 32 spool
Cajas con 32 viconos

Cxs corn 40 wcones
Carton with 40 spool
Cajas con 40 viconos

Cxs com 12 wcones
Carton with 12 spool
Cajas con 12 viconos

Cxs com 32 vwcones
Carton with 32 spool
Cajas con 32 viconos

Cxs com 40 vwcones
Carton with 40 spool
Cajas con 40 viconos

Cxs com 12 wcones
Carton with 12 spool
Cajas con 12 viconos

NB838

NBS32 30 Verde e mo  1900m 2009

NB837 £6.300m 700g

NB848 970m 80g

40 Vermelho )

Red / Rojo 2.450m

NB842 2009

NB847 8.500m 7009

NB868 1.450m 80g

60 Amarelo 55

Yeliow / Amaritio 3.600m 200g

NB862

OEKO-TEX®

CONFIDENCE IN TEXTILES
STANDARD 100
17.HBR.03898 HOHENSTEIN HTTI

Testado a substancias nocivas.
www.oeko-tex.com/standard100

12.700m 7009

NB867

I nformacoes Tecn ICAS rechnical information / Informaciones Técnicas

Faixa de Agulha Recomendada

Etiqueta Tex Resisténcia (cN) Alongamento (%) M COUros
Gitre Resitench (o0 Extramments 09 Recommended neede iz in eather

A SANCRIS, acompanhando as necessidades
30 110 6434 23/26% 110 - 130 de mercado e aperfeicoamento de seus
0 2 2o o i o o
60 55 3135 23/26% 90-100 sempre que for necessario.

SANCRIS, following the needs of the market and
improvement of its processes and products,
reserves the right to change the characteristics of
its product whenever needed.

SANCRIS, ac fiando Jas necesidades del
mercado y aperfeccionamento de sus procesos y
productos, reservase el derecho de cambiar las
caracteristicas de su producto siempre que hay
necesidad.

0 A faixa de agulhas ¢ meramente informativo, ha muitas outras implicacdes como: tipo de ponta e acabamento das agulhas, camadas a ser em costuradas,
tipo de material, etc.

La lista de agujas es solamente informativo, hay muchas outras ap/icaciones como:
tipo de fa punta y acabamiento de las agujas, camadas que serdn costuradas,
tipo del material etc.

The needle size rec is merely i . There are many other
applications like: type of beak and need/e finishing, layers to be sewn,
material type, Etc.

Prop"edades FISICO'QUI MICOS do PrOduto Acabado Physical and Chemical Properties of the Finished Product / Propriedades Fisico-Quimicas de/ Producto Acabado

Taxa Convencional de Condicionamento (ABNT NBR 12331/91) 1,5%

Conventionaj rate of conditioning / Tasa Convencional de Condicionamento

Comportamento Queima vagarosamente com

= Temperatura para = Temperatura de
205°C &_ z5°C na chama fusdo e retragdo

256°C &' passar a Ferro Amolecimento

@5 Temperatura
de Fusdo

Meiting te t PES: 220 - 260°C / CO: D t fi Softening temperature 220 -240°C Behavior in flame Pes: slowly burn with melting Co: burning without melting
/ ?er’nngerg,{tyleg rl'!selgismn /PES: 220 - 260°C/ /co: gl?f?l‘r’vdeuse Iron Temperatre / Temperatura para planchar con fa plancha / de iami Co: Dect en150°C / Comportamiento en fa flama / Pes: quema Jentamente con fusion Co: Quema sin fusion
Comportamento a presenca de dcidos  Na presenca de acidos inorganicos Alvejantes Pouca resisténcia
Organicos e Inorganicos fortes: decompde-se a produtos clorados
Behavior at presence of organic and inorganic acids In presence of strong inorganic acids: Bleach/ Few resistance in
/ Comportamiento en fa presencia de Acidos Organicos y decomposes/ En fa presencia de acidos Alvejantes chforinated products

Poca resistencia a fos

inorganicos fuertes: decomponese
productos clorados

Inorganicos



Os valores abaixo especificados, representam os valores médios
obtidos em testes regularmente feitos em nossos processos
produtivos, nas condicoes descritas e com frequéncia suficiente para
ter garantias confidveis de reprodutibilidade.

The values below specified represent the average Los valores abajo especificados, representan los valores
obtained in tests regufarfy made in our production medios obtenidos en pruebas regularmente efectuadas
processes, under the conditions described and often en nuestros procesos productivos, en fas condiciones
enough to have guarantee of reproducibility trustworthy. descriptas y con frecuencia suficiente para tener

garantias de reprodutibilidad confiabie.

)

> - - "
I nd |Ces d e SOI Id ez d o PrOd uto Aca bado Solidity Indexes of the Finished Product / indices de Sofidez def Producto Acabado
T EST ES FOCA D OS N 0 USO PE LO CO NS UM | DO R tests focused on consumer use / Pruebas focadas en uso por e/ consumidor

Métodos Testes Cores Escuras Cores Médias Cores Claras
Methods Tests Dark colors Medium cofors Light colors
Metodos Pruebas Colores oscuras Colores Medias Cofores Claras
Solidez a sublimacdo a temperaturas; 150 Celsius 3/4 4 4/5
AATCC ﬂ 7 Solidity to Sublimation in Temperature
Solidez con sublimacion en temperaturas ] 65 C€| Si us 3 3 /4 4
Dry
AATCC 8 Solidez a friccao: SeCo- seco 3 3/4 4
Solidity in rubbing / Solidez con friccion U mido zzmgz . 3 / 4 4 4 /5
Color Ch
Mudanca de cor combio de cofor 3/4 4 4/5
Acetate (CA)
AATCCoI Acetato (CA) Acetato (CA) 3 3/4 4
I . Algoddo (CO) Gt 3/4 4 4/5
AATCC Solidez & Lavagem Industrial, 90dé0 (C0) agoatn 0
D204 Migracdo em Meio Umnido Poliamida (PA) popamie &) 3/4 4 4/5
e Lavagem Caseira: -
Poliéster (PES) korester (P29) 3/4 4 4/5
ASTM Solidity in Industriai Washing, Humid Migration ( ) Poliéster (PES) / /
_ and Home Washing e )
D204-79 A Solidez en favagen industrial, Migracion en Acrilico (PAO ﬁ%’ci)(fiil% 3/ 4 4 4/5
meio humedo y /avagen casera
La (WO) [0t 3/4 4 4/5
TESTES FOCADOS A0 USO | N DUSTR'AL - TEXT' L 7ests made for industriai-Textite use / Pruebas focados en el uso Industrial - Textil
Métodos Testes CoresEscuras  Cores Médias  Cores Claras
Methods Tests Dark colors Medium colors Light colors
Metodos Pruebas Colores oscuras Colores mediias Colores claras
NBR 10188 Teste de solidez da cor ao ferro de passar a quente 3 3/4 4
Color Solidity Test for ironing / Pruebas de sofidez def color con fa plancha de planchar en caliente
NBR 10315 Teste de solidez da cor na presenca de dgua fria 3 3/4 4
Color Solidity Test in room temperature / Prueba de solidez dei cofor en Ja presencia del agua fria
NBR 8432 Teste de solidez a fric¢do a seco 3 3/4 4
Test of dry rubbing solidity / Prueba de solidez con friccion en seco
NBR 13062 Teste de solidez a cor na lavagem a 60 graus Celsius 3 3/4 4

Color Solidity Test at 60 celcius degree washing / Prueba de solidez con el color en javagen a 60°C

Cor Color / Color
Branco White / Blanco @ K 5
Temperatura maxima 60°C. A¢cdo mecanica normal. Nao permitido alvejamento com cloro.
m Enxague e centrifuga¢do normal. No bleaching aliowed.
Maximum temperature 60 ° C. Normal mechanical action. Rinse and normal spin. No se puede utilizar blanqueador con cloro.

Temperatura maxima 60°C. Accién mecanica normal. Enjuague y centrifugar normal.

@ Limpeza a seco profissional com todos os solventes.
Professional dry cleaning with all solvents.
Limpieza en seco con todos fos soiventes.

Chapa de base do ferro em temperatura maxima 110°C @
5 Usar ferro a vapor ou prensa pode ser arriscado. Av. Germano Furbringer, 107 @

Jron b Jate at maximum temperature 110 ° C. Using steam iron or pre n be risky. .

P;ncﬁgil;ein;z’ratjra dg haseta fl; ‘?Cu Pianchar a vfapgrsoifrensg pZegeecs;u[s’:r d:ﬁoss.y B rus q u e, S C ‘ B rasl | | 8 83 54 - 6 O O

+55 (47) 32512222

Nao permitido alvejamento com cloro.

P Nemstones www.sancris.com.br
xz feE::Z;egI;il;)szZlanqueadorcon cloro. S A N C R I S
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